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Disclaimer

De informatie in deze gebruiksaanwijzing wordt als nauw-
keurig beschouwd. Het is echter niet mogelijk om enig
recht te ontlenen aan de informatie met betrekking tot
de nauwkeurigheid ervan, de behaalde resultaten bij het
gebruik van het product, noch aan het feit dat het gebruik
van het product inbreuk zou plegen op een patent.

De gebruiker dient zich te vergewissen van de geschikt-
heid van het product voor de toepassing die de gebrui-
ker wenst. In geval van twijfel dient de gebruiker zich door
middel van testen te vergewissen van de geschiktheid van
het product.

Het technische informatieblad van alle A1 (Acrylic One)
producten is op verzoek verkrijgbaar en dient voor gebruik
te worden gelezen en begrepen.

2e editie - 2020
Met deze publicatie komen onze voorgaande publicaties
te vervallen.

Mede mogelijk gemaakt door:
Leony Lambregts

Milena van Roon

Marina Prodel

Harold van Zutphen

Coen van Veen
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1. A1 (ACRYLIC ONE)

A1, de afkorting van Acrylic One, is een tweecomponenten materiaal dat bestaat uit een mineraal poeder

en een watergedragen acrylhars. Deze binden op dusdanige wijze dat een sterk materiaal ontstaat. A1

heeft veel unieke eigenschappen, die bijdragen aan de sterkte, duurzaamheid, sterkte-gewichtsverhouding

en het eenvoudige fabricageproces van het materiaal, waardoor het voldoet aan veel van de testvereisten

van de bouwsector, met name op het gebied van brand en slagvastheid.

De mogelijke toepassingsgebieden
van A1l zijn zeer uitgebreid en het
materiaal zou veel GRG (glasvezelver-
sterkt gips), GRC (glasvezelversterkt
beton) en GRP (glasvezelversterkt
polyester) effectief kunnen vervangen
bij veel van de toepassingen daarvan,
zowel binnen als buiten. In vergelijking
met GRC is A1 als systeem voor gevel-
bekledingspanelen aanzienlik veel-
zijdiger omdat de fabricagetolerantie
veel nauwkeuriger kan zijn. A1 is zeer
resistent tegen UV-degradatie. Het
materiaal kan daarom gebruikt worden
in omstandigheden waarin andere
materialen te lijden zouden hebben.

Belangrijkste toepassingsgebieden
e Cladding & Fagade panels

* Art & Sculpture

e Theming & Decoration

Eigenschappen

e Zeer hoge brandwerendheid

e UV-gestabiliseerd

® Regenwaterbestendig (indien voor-

zien van een sealer/coating)

Goede mechanische eigenschappen

e Lage warmteontwikkeling tijldens het
uitharden

o Krimpvrij

Oplosmiddelvrij

Oppervlakteafwerking

Aan A1 kunnen allerlei vulmiddelen
worden toegevoegd, hetzij om de
mechanische prestaties te verbete-
ren of omwille van het uiterlik. Het
is mogelijk om aan A1 vrijwel iedere
niet-reactieve vulstof toe te voegen, in
sommige gevallen zelfs tot meer dan
200%. Daarnaast heeft u de vrijheid
om te beslissen of u bij de afwerking al

CLADDING & FACADE
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dan niet een mal gebruikt. Tot dusver
is een uitgebreide en indrukwekkende
hoeveelheid afwerkingen geprodu-
ceerd. Hiertoe behoren allerlei meta-
len (brons, messing, koper en roestvast
staal), gepigmenteerde materialen ter
imitatie van terracotta, baksteen en
aardewerk en in een mal gemaakte
stenen afwerkingen, van wit marmer
tot donker graniet, Portland-steen en
hardsteen. Het is dus mogelijk om een
afwerking te realiseren die voldoet
aan de specificaties van de ontwerper
in plaats van, zoals meestal het geval
is, dat de ontwerper moet kiezen uit
slechts twee of drie standaardafwer-
kingen.

De afwerkingen die kunnen worden
gerealiseerd, zijn van extreem hoge
kwaliteit. Zowel wat betreft hun gelijke-
nis van de materialen die ze imiteren,
als op de structuur van de oppervlakte.

Een breed scala aan structuren kan
worden gerealiseerd door A1 aan te
brengen in een mal. Om het vervol-
gens te versterken met een laminaat
of een ander composiet schuimmateri-
aal. Als AT wordt gebruikt voor massief
gietwerk kunnen diverse vulmiddelen
worden toegevoegd.

Daarnaast kan een breed scala aan
subtiele structuren en kleuren worden
geproduceerd, zelfs leer- en textiel-
structuur behoren hierbij.

Ontwerp

De uitmuntende sterkte-gewichtsverhou-
ding van A1 betekent voor de ontwerper,
wanneer hij het materiaal gebruikt om
te lamineren het mogelijk is om grote-
re panelen te produceren. Complexe
en subtiele details zijn mogelijk. Dit in
aanmerking genomen en dankzij het



digheden kan het materiaal eenvoudig
worden schoongemaakt met water en
reinigingsmiddel.

Deze brochure bevat informatie over
het werken met A1, de beschikbare
additieven, vulmiddelen, coatings en
nog veel meer.

W
M

N

gemak qua bevestiging en lastbereke-
ning, kan A1 worden beschouwd als
een grote stap voorwaarts bij het terug-
dringen van ontwerpbeperkingen.

One-offs

Naast standaardversies kunnen speciale
of eenmalige elementen worden gepro-
duceerd en mocht er op locatie toch
nog wat speling blijken te zijn, kunnen
de panelen altijd ter plekke passend
worden gemaakt. De zeer goede sterk-
te-gewichtsverhouding van het materi-
aal is buitengewoon belangrijk en maakt
het mogelijk lichtere bevestigingssyste-
men te gebruiken.

Onderhoud

De oppervlakteafwerking van A1 is
extreem duurzaam en bestand tegen
‘agressief’ gebruik. Voor openbare § _
ruimtes kan het materiaal, nadat het — PN i
uit de mal is gekomen gecoat worden :
et cen sesler/coatingsysteen. ART & SCULPTURE
Onder normale onderhoudsomstan- e LA -
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2. WEGEN EN MIXEN VAN A1

A1 is een combinatie van A1 Liquid en A1 Powder
in de mengverhouding, 1 deel A1 Liquid en 2 delen
A1 Powder (1:2). Dit is altijd op basis van gewicht.

Mengen kan met een spatel (kleine hoeveelheden) of met
een High Shear mixer. Breng eerst de A1 Liquid in bewe-
ging en voeg geleidelijk het A1 Powder toe.

De A1 is klaar wanneer de klontjes zijn verdwenen. Mengen
duurt ongeveer 1 minuut. Probeer zo min mogelijk luchtbel-
len in de A1 te mengen door de menger onder het opper-
vlak te houden.

Verwerkingstijd

Na het mengen is de standaard verwerkingstijd 20 - 25 minu-
ten. Indien een kortere of langere verwerkingstijd gewenst
is, kunnen A1 additieven toegevoegd worden.

Uithardingstijd

A1 is een watergedragen product. Restvocht moet verdam-
pen om de uiteindelijke eigenschappen te verkrijgen. De tijd
die hiervoor nodig is, is zeer afthankelijk van externe factoren
zoals de afmetingen van het object, de temperatuur en de
luchtvochtigheid. Indien het object in een mal gelamineerd
of gegoten is, kan dit reeds ontmald worden zodra de sterk-
te voldoende is om de hierbij optredende krachten te (ver)
dragen. Het product kan dan buiten de mal de optimale
sterkte bereiken.

Kleur
Zonder vulmiddelen of kleurstoffen heeft A1 het uiterlik van
off-white steen, met de hardheid van circa 80 shore D.

Schoonmaken gereedschap
Huid en handen kunnen met water en zeep worden gewas-
sen. Gereedschap kun je schoonmaken met water.

Bezinkbak

Ook onder water gaat het hardingsproces door,
daarom het advies om direct na het schoonmaken
het gereedschap uit het water te halen. Gebruik een
aparte bak water voor het schoonmaken van gereed-
schap en je handen waarin je de A1 kunt laten bezin-
ken (minimaal 24 uur). Oppervlaktewater kan na deze
24 uur door de gootsteen. Het A1 bezinksel kun je
laten drogen, weggooien bij het restafval of klein maken
en verwerken als bijvoorbeeld vulstof (max. 1/3).

Berekening van de benodigde A1
Om een laag A1 van 1 mm dikte aan te brengen gebruikt
u 1,75 kg A1 per m? (1 liter A1 = 1,75 kg).

In een mal werkt u gewoonlijk met een eerste laag van
1 a2 mm Al. We adviseren u daarna 3 lagen A1 samen
met A1 Triaxial fibre aan te brengen. Om dit te realiseren
moet u 4 lagen A1 van 1 mm aanbrengen. Normaliter
verdikken we de eerste laag A1 in een mal met Thix A.
Laat deze laag volledig uitharden voordat u de volgende
lagen aanbrengt om doordrukken van het A1 Triaxial fibre
te voorkomen. Gebruik 1 laag A1 voor een goede hech-

ting tussen uw uitgeharde eerste laag en de eerste laag
A1 Triaxial fibre.

Voorbeeld: benodigd voor een project van 5 m%

-2mm 1¢laag

- 4lagenvan 1 mm A1 om de 3 lagen A1 Triaxial fibre aan
te kunnen brengen.

Totaal 6 mm A1 x 1,75 kg per laag x 5 m?is 52,5 kg A1,
bestaande uit 17,5 kg A1 Liquid en 35 kg A1 Powder.

Let op: dit is een indicatie en geen vaste formule.
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Zet een weegschaal klaar om de A1 Liquid Zet (plastic) bekers klaar voor het mixen
en A1 Powder af te wegen. van het materiaal (A1 Liquid, A1 Powder).

Gebruik de A1 mixer. Kleine mixer: tot 1,5 Kies een geschikt elektrisch apparaat om  Vul een beker met water om de mixer
kg A1. Grote mixer: 1,5 kg of meer A1. te mixen. Mixen met een spatel kan ook.  schoon te maken.

2 delen
A1 :
Powder

Plaats een plastic beker op de weegschaal Weeg 1 deel A1 Liquid. In dit voorbeeld ~ Weeg 2 delen A1 Powder. In dit voorbeeld
en zet deze op 0. gebruiken we 500 g A1 Liquid. gebruiken we 1000 g A1 Powder.

Plaats de mixer (scheef) in de beker met ~ Voeg beetje bij beetje het A1 Powder toe  Mix totdat alle klontjes zijn verdwenen (£ 1
A1 Liquid en creéer een kolk. aan de A1 Liquid. min.). Het resultaat is een gladde massa.

A1 is klaar voor gebruik als alle klontjes Maak de mixer schoon onder water! A1 is nu klaar voor lamineren, gieten of

zijn verdwenen. spuiten. Verwerkingstijd is 20 - 25 minuten.
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3. ADDITIEVEN

Om de verwerking van A1 te optimaliseren, zijn er additieven beschikbaar, welke de verwerkingstijd kunnen

verlengen of verkorten, de A1 kunnen verdikken of verdunnen.

A1 Retarder kan worden gebruikt om
de verwerkingstijd te verlengen. Voeg
maximaal 1% A1 Retarder toe aan
het totaalgewicht. Als vuistregel kunt u
voor 20 minuten extra verwerkingstijd
0,3% A1 Retarder aan het totaalge-
wicht van de gemixte A1 toevoegen.

We adviseren u de A1 Retarder aan de
A1 Liquid toe te voegen voordat u het
A1 Powder toevoegt.

A1 Accelerator kan worden gebruikt
om de verwerkingstijd te verkorten.
A1 Accelerator voegt u altijd toe aan
de A1 Liquid. A1 Accelerator kan ook
worden gebruikt om eventuele vertra-
gingseffecten van bepaalde pigmen-
ten en vulstoffen te compenseren.

Voeg maximaal 1% A1 Accelerator
toe aan het totaalgewicht.

A1 Thix A is een additief om het product
te verdikken tot een gel. Dit thixotropie
middel wordt gebruikt om gelcoats te
maken en verticale of overhangende
delen te fabriceren. Voeg A1 Thix A toe
aan de al gemaakte A1 tot de gewens-
te dikte (viscositeit) is bereikt. Het maxi-
mumpercentage A1 Thix A dat u kunt
toevoegen is 2% van het totaalge-
wicht. Meer toevoegen maakt het effect
van het middel ongedaan.
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AT Retarder - Maximaal 1% A1 Retarder toevoegen op
het totaalgewicht.

A1 Thix B is een toevoeging om het
product te verdikken. Voeg A1 Thix B
druppelsgewijs toe aan het AT meng-
sel totdat de juiste dikte is bereikt.

In verband met de verminderde water-
bestendigheid van A1 bij gebruik van
A1 Thix B, raden wij aan dit product niet
te gebruiken indien het object aan een
buitenomgeving wordt blootgesteld.

A1 Accelerator - Maximaal 1% A1 Accelerator toevoe-
gen op het totaal.

A1 Diluent verlaagt de viscositeit
van Al. Dit kan gebruikt worden om
gecompliceerde producten te gieten.
Ook kan A1 Diluent gebruikt worden
om meer vulmiddelen te kunnen
gebruiken. A1 Diluent kan van invloed
zijn op de verwerkingstijd.

Gebruik maximaal 5% A1 Diluent
t.o.v. het totale gewicht.

AT Thix A - Bij 2% toevoeging op het totale gewicht is
de maximaal haalbare dikte bereikt.

A1 ATP Powder is een volumeverdik-
ker. Hiermee kan de A1 tot plamuur-
dikte verdikt worden. Deze verdikte A1
kan gebruikt worden om een object
af te werken tot een glad oppervlak.
Wij adviseren om A1 ATP Powder
uitsluitend bij binnentoepassingen te
gebruiken.

N _—
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Al Thix B
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Verdikken van A1 met A1 Thix A

Bij het werken in de mal, is de 1¢ laag A1 belangrijk, aangezien dit uiteindelijk het
aangezicht is. We adviseren de 1¢ laag A1 te verdikken met A1 Thixotrope A (Thix A).

Met de A1 Thix A maak je A1 tot een mooie pasta. Door de verdikking blijft de
A1 prima op zijn plaats zitten, ook als men werkt in een mal met verticale delen.
Tevens is het mogelijk om de 1¢ laag te voorzien van een pigment, metaalpoe-

der of gedroogd zand.

De A1 Thix A voeg je toe aan de aangemaakte A1 totdat de gewenste dikte
(viscositeit) is bereikt. Het maximale percentage A1 Thix A wat je kunt toevoe-

gen is 2%. Meer toevoegen heft de werking weer op.

Maak uw eigen muurvuller met A1 ATP Powder
Door het toevoegen van A1 ATP Powder aan de Al
is het mogelijk om voor uw eigen muur gatenvuller te
maken. Meng hiervoor eerst de A1 Liquid en het Al
Powder met elkaar. Voeg vervolgens naar behoefte A1
ATP Powder toe om een stevige pasta te krijgen. Indien
gewenst is het ook mogelijk om hieraan A1 Thix A en/
of losse glasvezels toe te voegen. Met behulp van een
plamuurmes kunnen gaten eenvoudig worden gedicht.

A1 Retarder toevoegen

De standaard verwerkingstijd van A1 is tussen de 20 en
25 minuten. Indien gewenst is het mogelijk om deze
verwerkingstijd te verlengen. Wij adviseren om tot maxi-
maal 1 uur te vertragen.

Als vuistregel voeg je voor een extra verwerkingstijd
van 20 minuten 0,3% A1 Retarder toe t.o.v. het totale
gewicht van de aangemaakte A1. Dit is per kg A1 dus 3

gram A1 Retarder voor 20 minuten extra verwerkingstijd.
Deze tijd is mede afhankelijk van de batch A1 Powder
en kan dus afwijken. Daarom ons advies om vooraf een
kleine test uit te voeren.

Wij adviseren om de A1 Retarder eerst aan de A1 Liquid
toe te voegen voordat deze gemengd wordt met het A1
Powder.

Gelcoat

Bijhetwerken met A1wordtregelma-
tig gebruik gemaakt van een gelcoat.

Deze gelcoat kan op de volgende

manier gemaakt worden:

-Meng de A1 Liquid met de A1
Powder tot een glad mengsel is
verkregen.

- Voeg aan de A1, indien gewenst,

pigment toe in de juiste kleur en/of
andere materialen zoals gedroogd
zand en metaalpoeders.

-Voeg A1 Thix A toe totdat de
gewenste dikte (viscositeit) s
bereikt. Het maximale percentage
A1 Thix A wat je kunt toevoegen
is 2%. Meer toevoegen heft de
werking weer op.

- Breng de gelcoat met bijvoorbeeld
een kwast aan in de mal. Houdt een
laagdikte van minimaal 1 mm aan.

- Na geleren van de gelcoat (20 - 25
minuten) moet zo snel mogelijk,
maar binnen 1 uur, verder gewerkt
worden om de hechting tussen
gelcoat en achterliggend materiaal
optimaal te houden.

www.activecomposite.com



4. A1 VEZELVERSTERKING

A1 Triaxial glass fibre 160 gr/m?

A1 Triaxial glass fibre 160 gr/m?

A1 Triaxial glass fibre wordt gebruikt in

combinatie met A1. Op deze manier

kunnen A1 objecten worden gemaakt
of in mallen worden bedekt met A1. A1

Triaxial glass fibre zorgt voor verster-

king van de A1 objecten.

* A1 Triaxial glass fibre heeft een open
structuur en is speciaal ontwikkeld
voor A1.

* Flexibel, waardoor makkelijk drapeer-
baar, ook voor ronde vormen.

e Lichtgewicht (160 gr/m?) en toch zeer
sterk.

* M.b.v. A1 Triaxial glass fibre kunnen
dunne (circa 6 mm) lichtgewicht
objecten gemaakt worden.

e (Zeer) Sterke objecten zijn te reali-
seren door de A1 te versterken met
minimaal 4 lagen A1 Triaxial fibre.

A1 Triaxial basalt fibre 160 gr/m?

A1 Triaxial basalt fibre 160 gr/m?
A1 Triaxial basalt fibre kan toegepast
worden als vezelversterking. Alhoewel
het A1 Triaxial glass fibre weinig irri-
tatie veroorzaakt is het voor mensen
die gevoelig zijn voor het werken met
glasvezels een goed alternatief.

CSM 150 gr/m?

CSM 150 gr/m?

Daarnaast zijn er goede ervaringen
met het gebruik van CSM 150 gr/m?
aangezien dit een relatief open struc-
tuur heeft.

Voorbeelden laminaatopbouw t.o.v. dikte

C-veil 27 gr/m? (voor een gladde afwerkingslaag)

C-vlies 27 gr/m?

C-vlies glas is een dun glasvlies dat
vooral gebruikt wordt als (gladde)
afwerkingslaag. Het draagt weinig bij
aan het verbeteren van de sterkte.

Gebruik van natuurlijke vezels
Natuurlijke vezels worden aange-
boden als alternatief voor glas-
en basaltweefsels. Een belang-
rijk nadeel van deze vezels is
de neiging tot het opnemen en
vasthouden van vocht waardoor
de vochthuishouding in de A1
wordt verstoord. Door deze
vochtopname kunnen ook schim-
mels ontstaan die uiteindelijk het
A1 object aantasten. Bij buiten-
toepassingen wordt het gebruik
van natuurlijke vezels dan ook
afgeraden.

Olympic Hotel - NL

Thickness Protea building - SA
1st mm gelcoat

2nd mm triaxial

3rd mm triaxial

4th mm core

5th mm core

6th mm triaxial

7th mm triaxial

Coating system A1 Sealer
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Tax office - NL Apartments - NL
gelcoat gelcoat
triaxial triaxial

core core
core triaxial
triaxial core
top triaxial
- top
PU 2K A1 Sealer

gelcoat

triaxial

triaxial

triaxial

triaxial

A1 Sealer



Hoe verwerk je A1 Triaxial fibre?

A1 neemt, in tegenstelling tot polyester
het A1 Triaxial fibre niet op, maar klemt
deze als het ware in tussen de verschil-
lende lagen A1. Daarom heeft ons glas-
weefsel een open structuur waardoor
de verschillende lagen A1 zich aan
elkaar kunnen verbinden en hierdoor
het A1 Triaxial fibre kunnen inklemmen.

Het beste moment om te starten met
lamineren over de toplaag is wanneer
deze aan het drogen is, maar nog
enigzins vochtig aanvoelt. Dit is direct
nadat de settijd verstreken is.

2
ey
- 15
B

Om te lamineren moet er nat in nat gewerkt worden. Een snelle manier om A1 te verwerken is met een kwast of roller.

Het beste resultaat wordt bereikt
indien de lamineerlagen nat in nat
worden aangebracht.

Ook bij grotere oppervlakte kan het
gebeuren dat de A1 al reageert (droog
is) voordat een nieuwe laag A1 Triaxial
fibre aangebracht kan worden. Dit kan
opgelost worden door het aanbrengen
van een nieuwe dunne laag A1 of door
de reactietijd van de A1l te vertragen
met behulp van A1 Retarder.

Testwaarden voor mechanische eigenschappen

Om de mechanische eigenschappen
van Al-composiet vast te stellen zijn
panelen gelamineerd door met de
hand  glasvezelversterking  (Triaxial
Fibre 300, 160 g/m? ) op de A1l-mix
aan te brengen.

De laminaat panelen zjn gemaakt
zonder gelcoatlaag (onversterkte hars-
laag) en zonder additieven. De lami-
naat panelen werden opgebouwd op
een vlak, glad paneel als mal.

0° direction | 90° direction

Test (AM) Property and unit m / V(%) | m_/ V(%)
In-plane tension E-modulus (MPa) 2312 / 53 550(%)/ 8.2
(n=8) Tensile strength (MPa) 57 / 6.4 18 / 6.0
Bending E-modulus (MPa) 3726 / 21.3 2984 /35.5
(n=16) Flexural strength (MPa) 43 /17.6 32 /227
ILSS Shear strength (MPa) 45 / 82

(n=16)

Transverse tension Tensile strength (MPa) 08 / 74

(n=20)

Alle versterkingslagen zijn in dezelfde
richting gestapeld.

Voor meer informatie
bekijk het rapport:
Design Guide

A1 structures.

&
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5. PIGMENTEREN VAN A1

Het is mogelijk om A1 te kleuren met behulp van onze

vioeibare A1 Pigmenten. Voeg maximaal 2% pigment

toe op de afgewogen totaal hoeveelheid A1.

Assortiment

A1 heeft als basiskleur ivory white (gebroken wit). Indien
gewenst beschikken wij over A1 geschikte pigmenten in
een tiental kleuren, waarmee de A1 door en door gekleurd
kan worden. Deze pigmenten zijn hoog geconcentreerd en
worden tot maximaal 2% toegevoegd aan de Al. Vaak is
een lagere dosering al voldoende om het gewenste resul-
taat te behalen. De A1 Pigmenten zijn onderling te mengen
waardoor bijna alle RAL kleuren gemaakt kunnen worden.

Constante kleur

Wij adviseren om te werken met 1 batch A1 en 1 batch
pigment om kleurverschillen zoveel mogelijk te voorkomen.
Daarnaast is het mogelijk, zeker als er bij grote projecten
een constante kleur gewenst is om vooraf alle benodigde
A1 Liquid te voorzien van een kleurpigment. Opleveren van
een 100% gelijke kleur voor alle producten is vrijwel niet te
realiseren. Daarom ons advies om aan eventuele klanten
duidelijk te maken dat kleurverschillen mogelijk zijn.

Van ivoor wit naar wit

Wit is er in vele kleuren en vaak ook een van de lastigere kleu-
ren om te realiseren. Een aantal suggesties om de gewenste
witte uitstraling te bereiken zijn;

e gebruikmaken van onze A1 Extra white versie,

e A1 voorzien van max. 2% wit pigment,

: | .
De volgende vloeibare pigmenten zijn beschikbaar:

wit, geel, oranje, oker, terraccotta, magenta, rood, blauw, groen en zwart.

* A1 Sealer wit pigmenteren en vervolgens in 1 of meerdere
lagen aanbrengen. Afsluiten met een niet gepigmenteer-
de laag A1 Sealer,

® cen combinatie van bovenstaande mogelijkheden.

Het is mogelijk om pigmenten van andere leveranciers te
gebruiken om A1 te kleuren. In enkele gevallen kunnen deze
pigmenten van invloed zijn op de kwaliteit van de A1 varié-
rend van het vertragen/blokkeren van het uithardingsproces
tot het afnemen van de weersbestendigheid. Vandaar ons
advies om dit vooraf te testen.

Donkere kleuren nemen meer warmte op dan lichte kleuren.
Ook bij donkergekleurde A1 objecten zien we dit gebeuren.
Alhoewel het geen invloed heeft op de kwaliteit van de A1
kunnen deze hoge temperaturen wel gevolgen hebben voor
de gebruikte materialen en constructie in het A1 object.

UV-blootstelling

De huidige A1 pigmenten zijn gedurende een aanzienlij-
ke periode UV-stabiel. Maar ook A1 met pigment zal van
kleur veranderen door de invloed van het weer. Hoeveel
is moeilijk te zeggen, omdat dit afhankelijk is van de
intensiteit van de weersinvloeden op het A1-object, het
gebruik van een sealer of coatingsysteem, het gebruikte
percentage pigment en de kleur van het pigment.

Bijna elke kleuren uit de RAL-kleurenwaaier kunnen op aanvraag als pigment worden gemaakt.

12 | www.activecomposite.com



Beton look

De beste manier om een beton look
te creéren is het toevoegen van zwart
zand, A1 Pigmenten en eventueel wat
Fillite. Dit is een lichtgewicht grijze
vulstof. Oppassen met het toevoe-
gen van cementpoeder aangezien
de uitharding enorm kan vertragen en
het cementpoeder op langere termijn
mogelijk een reactie geeft op de A1.

Banken Stedelijk Museum - Amsterdam, Nederland - Be Concrete

Panelen fly-over - Amersfoort, Nederland - Be Concrete Als rood echt rood moet zijn - Bulgarije - Rockwall Stone

Lampenkap in verschillende kleuren - High5 Pigment in combinatie met A1 Sealer

www.activecomposite.com | 13



6. VULSTOFFEN

Het is mogelijk om naast pigment en metaalpoeders vele andere producten
aan het A1 basismateriaal toe te voegen. Hierdoor kun je een ander
uiterlijk geven aan de A1, de eigenschappen veranderen en mogelijk
kosten besparen.

Veel gebruikte materialen zijn gedroogd zand, zeer fijne steentjes, marmerpoeder
e.d. Wij adviseren een deeltjesgrootte tussen de 0,1 - 0,6 mm. Naast esthetische
eigenschappen geven deze de A1 een krasvaste en extra harde toplaag. Door
zand van verschillende kleur en afmeting te gebruiken, kan een granito of graniet
uiterlijk worden verkregen. In dat geval kan na uitharding de toplaag geschuurd
worden om het steen naar de oppervlakte te brengen en zo een groter contrast
te verkrijgen. Zand van het strand is niet geschikt omdat dit nog niet ontzout is.

Een bijzondere filler is expanded glass (Poraver), dit zijn lichtgewicht gerecyclede
glasballetjes. Het belangrijkste voordeel is gewichtsbesparing. Voor een goede
hechting tussen de korrels is het mogelijk om ze vooraf te vermengen met een
beperkte hoeveelheid A1.

Zand Metalen
o |
J’ ';P. ,‘|I %,g P
~ __. . 4. S ﬁh
(3 S AT
BA o g ey &P
- . ' Wi e
p "y ; .I.ﬁr 3 b e
= [ =y
Graniet A1 ATP Powder Grafietpoeder

Fillite Poraver Chopped fibres
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Welke vulstoffen kan ik gebrui-
ken om de kosten te drukken?

Als vulmiddel (filler) voor A1 kun je
Poravor (expanded glass) gebruiken.
Dit is een gerecycled lichtgewicht glas-
balletje waarmee je een groot volume
aan winst kunt behalen. Voeg de korrels
beetje bij beetje toe aan de A1 basis.

Een ander goed en voordelig vulmid-
del voor A1 is gedroogd (zilver)zand.
(verkrijgbaar bij iedere bouwmarkt
op de cement afdeling).

De keuze voor het vulmiddel hangt
af van je voorkeur voor gewicht,
gewenste uitstraling en kosten.

Vulstoffen toevoegen aan de A1
Meng eerst de A1 Liquid (1 deel)
met het A1 Powder (2 delen). Voeg
vervolgens geleidelijk de filler aan
de A1 toe (maximaal 2 delen). Voeg
indien gewenst A1 Diluent toe.

Wij adviseren om per kilogram aange-
maakte A1 maximaal 0,67 kg fillers
toe te voegen, waarbij de verhouding
1 deel A1 Liquid, 2 delen A1 Powder
en 2 delen filler is (alles in gewicht).

Een combinatie van fillers en/of
pigmenten is ook mogelijk.

BeConcrete - geel zand

Chopped fibres

Voorbeelden van materialen gemengd in A1

Sand
Marble dust
Metals
Granite
ATP Powder
Expancell
Fillite
Poraver

Chopped fibres

Poraver
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/. VERWERKINGSMETHODEN

Er zijn een aantal mogelijkheden om A1 te verwerken. Zoals gieten, met kwast of roller aanbrengen,

spuiten en tenslotte rotatiegieten.

GIETEN

Na hetmengen kan A1 eenvoudig in de mal gegoten worden.

Om luchtbellen aan de oppervlakte te voorkomen zijn er

een aantal technieken beschikbaar:

e gebruik maken van de A1 High Shear mixer.

e begin (indien mogelijk) met het inkwasten van de mal,
zodat alle oneffenheden/reliéf met A1 worden geraakt.
De kwaststrepen verdwijnen door de vloeibaarheid van het
materiaal.

e de overige A1 massa giet je langs de rand zodat de A1 er
rustig in kan vloeien.

° Eventuele resterende luchtbellen kun je d.m.v. tikken
tegen de zijkant van de mal of met behulp van een tril-
plaat verhelpen. Mocht je voor de gietmal onvoldoende
A1 hebben aangemaakt dan is het mogelijk om binnen
1 uur een nieuwe A1 laag erbij te gieten.

Lossen van de mal is vaak na 1 uur al mogelijk.
Voor kwetsbare objecten kan deze periode langer zijn.

Giet de gewenste hoeveelheid A1 in de
mal en strijk de overtollige AT weg met
een plamuurmes.

Resultaat na droging en lossing; een
massief gegoten object, een exacte
kopie van de mal.

Giet een gedeelte van de aangemaakte
AT in de mal. Een andere mogelijkheid is
het inkwasten van de mal zodat alle reliéf

Roteer voorzichtig de AT in de mal.

met AT wordt geraakt.

ROTATIEGIETEN

In een gesloten (siliconen) mal, kun je naast massief gieten
ook rotatiegieten. Hiervoor hebben wij de speciale A1 rota-
tieversie beschikbaar (A1 Rotation).

Een belangrijk voordeel van rotatiegieten is de gewichts-
besparing, omdat er slechts een beperkte hoeveelheid A1
nodig is t.0.v. massief
gieten. Het resultaat
is een lichter, maar
direct ook een kwets-
baarder object.

Bij rotatiegieten giet
je de A1 Rotation
in de mal om deze
vervolgens rond te
draaien zodat de
hele binnenwand van
de mal wordt bedekt
met Al. Blijf het

Rotatiemachine
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Phing Thing - Gert-Jan Vlaming

object vervolgens ronddraaien totdat de A1 begint uit te
harden. Het moment van uitharden, kun je controleren door
de uitharding in de mengbeker te controleren. De uitharding
van de A1 Rotation ligt rond de 30 - 40 minuten.

Het ronddraaien kan zowel met de hand als met een rotatie-
machine. Indien gewenst kun je ervoor kiezen om een 2¢ of
zelfs 3° laag A1 d.m.v. rotatie aan te brengen.



KWAST, ROLLER OF SPATEL

Met een kwast of vachtroller kan de A1 in een dunne laag  De kwast of roller kan na afloop schoongemaakt worden
aangebracht worden. Dit is vooral geschikt voor het aanbren-  met water. Een spatel is geschikt om een gladde afwerking
gen van een 1¢ laag A1, de zogenaamde gelcoatlaag of voor  te verkrijgen. Hiervoor adviseren wij om de A1 te verdikken
het lamineren van glasweefsel zoals A1 Triaxial fibre. met A1 Thix A of A1 ATP Powder.

Kwast Roller

SPUITEN

Al is eenvoudig aan te brengen door middel van spuiten. Dit maakt het
mogelijk om een dunne laag A1 aan te brengen. Deze techniek kan met name
gebruikt worden voor het werken met een grotere (siliconen) mal, maar ook
voor het aanbrengen van A1 op, bijvoorbeeld, een grote vorm die is gemaakt
van EPS (polystyreenschuim).

Bij gebruik van een bekerpistool is een minimale spuitopening van 1,5 mm vereist.
Goede resultaten krijgt u met 2,5 of 3 mm. Zelfs 3,5 mm kan worden gebruikt. We
raden u aan voor het spuiten de A1 te zeven om klontjes te verwijderen.

Bij gebruik van een trechterpistool mag de spuitopening groter zijn. Dit hangt
ook enigszins af van de gewenste opperviaktekwaliteit. De meeste trechter-
pistolen hebben een spuitopening van 4-6 mm. Voor grote volumes is het ook
mogelijk een groot spuitapparaat met glasvezels te gebruiken.

Spuiten met chopped fibres

Bekerpistool Trechterpistool
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8. MALLEN

A1 laat zich uitstekend verwerken in een mal waardoor exacte kopieén van het origineel te

behalen zijn. Het is mogelijk om een mal te gebruiken van verschillende materialen zoals:

siliconen, betonplex, PU, polyester etc.

Van belang is dat er geen hechting kan
plaats vinden tussen de mal en de A1.
Siliconen rubbers zijn hiervoor uitste-
kend geschikt en daarom adviseren wij
ook om te werken met mallen gemaakt
van siliconen rubber.

Een siliconen mal heeft nog een aantal

andere voordelen, zoals:

e geen lossingswas nodig

e flexibiliteit van de mal is erg handig
i.v.m. het lossen van het A1 object.

® doordat A1 niet krimpt, maar een
kleine expansie heeft tijdens het
reactieproces tussen de A1 Liquid
en de A1 Powder, ontstaat er een
exacte (gedetailleerde) afdruk van de
siliconen mal.

Plywood
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e A1 tast de siliconen niet aan. Hier
door is het in principe mogelijk om
een oneindige hoeveelheid afdruk-
ken met A1 te maken.

Voor maatvaste producten kan een sili-
conen mal minder geschikt zijn. Daar-
naast kunnen slechte kwaliteit siliconen
(vaak goedkoop) met een hoog vet
gehalte afgeven, wat soms zichtbaar is
op het A1 object.

Mallen van plaatmateriaal zoals beton-
plex of mallen van polyester werken in
de praktijk prima indien voorzien van

CNC

Glasvezel versterkt polyester

een geschikt lossingsmiddel. Tijdens
het uitharden kent A1 een kleine
expansie. Hierdoor kan het voorko-
men dat A1 zich vastzet in de mal, met
name wanneer deze niet zelflossend is.
Mallen gemaakt van gips of andere
poreuze materialen raden wij af tenzij
voorzien van een volledig afsluitende
coating of wassysteem waardoor vocht
vanuit de A1 niet kan indringen in de
mal. Er bestaat namelijk het risico op
een (sterke) hechting tussen de mal en
de A1. Daarnaast kan dit het A1 object
verzwakken.

Bij het gebruik van een lossingsmiddel
kan er na lossing (beperkt) lossings-
middel achterblijven op het A1 object.
Vaak zijn deze lossingsmiddelen geba-
seerd op vet/olie. Dit kan invloed
hebben op de hechting van de even-
tuele afwerkingslagen zoals A1 Sealer,
verfsysteem of een extra laag A1.

Daarom adviseren wij om het gebruik
van lossingsmiddelen zo beperkt
mogelijk te houden of om te werken
met mal materialen die niet hechten
aan A1.

Gecoat EPS/Polystyrol



9. LAMINEREN IN EEN MAL

Het gebruik van een mal in combinatie met A1
Triaxial fibre geeft de mogelijkheid om sterke en

lichtgewicht A1 objecten te maken.

Wanneer we
gaan  lamine-
ren in een mal
brengen we
een 1° laag Al
aan, eventueel
verdikt met A1
Thix A. Deze is
vaak  voorzien
van pigment, zand, metaalpoeder en/of andere materialen om
de gewenste uitstraling te bereiken. Voordat we gaan lamine-
ren is het belangrijk om deze laag te laten uitharden (maximaal
1 uur), om doordrukken van het A1 Triaxial fibre te voorkomen.

Na het aanbrengen van de top- of 1¢ laag in een mal kun je
doorgaan met het aanbrengen van de volgende (glasweefsel
versterkte) lagen A1, zodra de toplaag al aan het uitharden
is maar nog enigszins vochtig aanvoelt. Dit is mogelijk direct
nadat de settijd van A1 verstreken is en is mede afhankelijk
van omgevingstemperatuur, luchtvochtigheid en het gebruik
van A1 additieven. Op deze manier krijg je een goede hech-
ting tussen de verschillende lagen.

Knip vooraf het A1 Triaxial fibre op maat en maak een nieu-
we hoeveelheid A1 aan. Je brengt nu de onverdikte A1 aan
op de A1 toplaag. Nu kun je het A1 Triaxial fibre erin lamine-
ren. Je kwast van binnen naar buiten om eventuele plooien
te voorkomen. Voor het aanbrengen van meerdere lagen
A1 Triaxial fibre is geen tussenliggende droogtijd nodig.

Indien de onderliggende A1 laag uitgehard is, moet er
opnieuw een dunne laag A1 aangebracht worden, voor-
dat de nieuwe laag A1 met Triaxial fibre gelamineerd kan
worden (nat in nat werken).

Temperatuur en luchtvochtigheid

Temperatuur en luchtvochtigheid hebben invioed op de
settijd en uitharding van A1. Bij grotere objecten kan A1
Retarder gebruikt worden om de settijd te verlengen zodat
er meer tijd is om rustig aan het A1 object te werken. Mits
de verwerkingstemperatuur niet te hoog is en de luchtvoch-
tigheid niet te laag, is dit een goede werkwijze.

Kleurverschillen na verwijdering uit de mal

Het gebruik van A1 Retarder voor het aanbrengen van de
toplaag (gelcoatlaag) en in het bijzonder bij het werken in
mallen raden wij bij warm weer (boven de 25°C - 30°C),
in combinatie met een lage luchtvochtigheid af. Bij warm
en droog weer zal er snel een droge laag aan de opper-
vlakte ontstaan, nog voordat het uithardingsproces begint.
Het uithardingsproces lijkt te beginnen maar de onderlaag
is nog zacht. Het risico op craquelé vorming in de toplaag
en slechte uitharding is hierdoor groot. Daarnaast zal de
hechting met andere A1 lagen zwakker zijn. Indien mogelijk
probeer het werken in omstandigheden boven de 25°C te
vermijden. Een alternatief is het toevoegen van A1 Accele-
rator waardoor de settime van A1 verkort zal worden.

Lossen van de mal is vaak na 1 uur al mogelijk. Voor kwets-
bare objecten kan deze periode langer zijn.

Wij adviseren om minimaal 2 lagen A1 Triaxial fibre aan te
brengen. Voor het vervaardigen van (zeer) sterke A1 objec-
ten adviseren wij om 4 lagen A1 Triaxial fibre te gebruiken.
Voor bevestiging of opvangen van kwetsbare punten kan er
zelfs met 6 tot 8 lagen of meer worden gewerkt.

Ten gevolge van de verdamping van water kunnen in uw product enkele lichtere plekken, kleurver-
schillen of ‘watermerken’ zichtbaar zijn. Los het A1 object daarom altijd binnen enkele uren uit de mal.
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10. LAMINEREN OVER EPS

A1 hecht uitstekend op EPS (expanded polystyrene) en is hierdoor een

vaak gebruikte combinatie. Ook andere schuimsoorten zoals modelleer-

schuim kunnen met AT worden bekleed. Door het gebruik van A1 Triaxial

fibre kan een vorm worden versterkt. Met deze werkwijze in combinatie

met een eventuele constructie kunnen grote unieke objecten worden

gemaakt.

EPS verlijmen met A1

2 delen EPS kunnen door middel van
A1 aan elkaar verlijmd worden. Al
fungeert hier als lijm. Beide stukken
EPS insmeren met A1, de een op de
andere zetten, na ongeveer 60 minuten
zijn de delen met elkaar verbonden.

EPS voorzien van een laag A1

Je kunt de EPS eenvoudig voorzien
van een laag A1 d.m.v. kwasten, spui-
ten, rollen of plamuren. Soms is het

Kim De Ruysscher

PUR/PIR SCHUIM

hiervoor nodig om de A1 te verdikken
met A1 Thix A en/of A1 ATP Powder.

De sterkte van de A1 toplaag is mede
afhankelijk van de dikte van de A1 laag
en de dichtheid van de EPS. Om een
sterke toplaag te creéren adviseren wij
om hiervoor 1 of meerdere lagen A1
Triaxial fibre te gebruiken.

EPS voorzien van een laag A1
versterkt met A1 Triaxial fibre

De EPS inkwasten met A1. In de nog
natte laag A1 bevestig je het A1 Triaxi-
al fibre. Het A1 Triaxial fibre zorgt voor
de sterkte van A1. Het advies is mini-
maal 2 lagen A1 Triaxial fibre aan te
brengen. Afhankelijk van de hoeveel-
heid lagen A1 Triaxial fibre en de
dichtheid van de gekozen schuimsoort
wordt er een steeds grotere kracht en
bestendigheid opgebouwd.

Voor het aanbrengen van het Al
Triaxial fibre is het handig deze eerst
op maat te knippen, gezien de
verwerkingstijd van A1.

Studio Maky

Omdat je over een EPS-vorm werkt,
zal de 1¢ laag de binnenste zijn en is
later niet meer zichtbaar. Zeer belang-
rijk is dat het A1 Triaxial fibre per laag
volledig met A1 doordrenkt is, voor-
dat je de volgende laag A1 Triaxial
fibre aanbrengt, dit omdat droog op
droog zorgt voor luchtinsluiting met
als gevolg een kwestbare plek in het
object.

Voor het aanbrengen van de A1 Triaxial fibre deze eerst
op maat te knippen, gezien de verwerkingstijd van A1.

Hoewel A1 zeer goed hecht op PUR/PIR raden we aan deze schuimmiddelen niet te gebruiken. Vergeleken met PUR/
PIR werkt EPS even goed en met minder risico’s. PUR/PIR is met de hand makkelijk te vormen maar dat is waarschijn-
lijk ook het enige voordeel ten opzichte van EPS. EPS is wat betreft risico’s, waterbestendigheid en prijs de betere
oplossing. De thermische uitzetting is min of meer gelijk aan die van EPS maar met PUR/PIR is vormstabiliteit en
mogelijk naschuimen ten gevolge van vocht een probleem. Dit heeft te maken met de manier waarop deze midde-
len gemaakt worden. Ook adviseren we u een product dat is gemaakt van A1 niet op te vullen met PUR-schuim. De
chemicalién in PUR-schuim kunnen een negatieve invloed op de A1 hebben en het onvoorspelbare schuimen bij
hoge druk kan bovendien scheuren veroorzaken, zelfs bij gebruik van 3 of 4 lagen A1 Triaxial Fibre.
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Doorzagen van een vorm

A1 heeft een verwerkingstijd van ongeveer 20 - 25 minu-
ten, daarna is het materiaal droog maar nog kwetsbaar.
De volledige uitharding vindt gemiddeld plaats na 7 tot
30 dagen afhankelijk van de dikte van het object. Het
advies om A1 goed te kunnen zagen en of boren is

Decoratief lamineren voor binnen projecten

Als vormen geen intensieve belasting of omstandig-
heden krijgen, zoals bij een klein beeld, fragiele delen
van een beeld, een rekwisiet of decor vorm kan EPS
eenvoudig worden voorzien van een laag Al. d.m.v
kwast of roller.

De eerste aangebrachte laag A1 geeft een goede hech-
ting met de EPS vorm, daarna kun je meerdere lagen A1

Jurriaan van Hall - Karel Goudsbloem

na ongeveer een week. Je kunt hier voor iedere zaag-
machine gebruiken. Natuurlijk is er verschil in kwaliteit
en kunde van de machine. Een waterzaagtafel of een
multitool geven vaak een zeer mooi resultaat.

over elkaar aanbrengen tot de gewenste dikte is bereikt.
We adviseren minimaal 4 mm dikte om het enigszins
stevigheid te geven.

Een ander mogelijkheid na de 1¢ aangebrachte laag A1
is om in de 2¢ laag A1 C-vlies (afwerkvlies) aan te bren-
gen. Hierdoor wordt het steviger en is het oppervlak
minder kwetsbaar.

www.activecomposite.com




11. STEUNKAPPEN

A1 is uitermate geschikt voor het maken van zeer sterke, maar tevens lichtgewicht steunkappen,
door middel van het lamineren van A1 in combinatie met A1 Triaxial fibre.

Baltas Angelos Richard van der Koppel
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Stabiliseer de siliconen mal voordat de Knip het A1 Triaxial fibre in verschillende ~ Zet de A1 Liquid en A1 Powder (1:2) klaar
eerste steunkap wordt gemaakt. maten en genoeg voor 4 lagen. in gewicht.

Voeg voorzichtig het A1 Powder toe aan de AT Breng A1 met een kwast aan op de silico-  Breng het A1 Triaxial fibre aan op de natte
Liquid. Mix totdat alle klontjes zijn verdwenen  nen mal. A1. Ga door totdat de hele siliconenvorm is
(= 1 min.) Wat resulteert in een glad materiaal. bedekt met A1 en een laag A1 Triaxial fibre.

Breng nogmaals een laag A1l aan... ...en een 2¢ laag A1 Triaxial fibre op de Druk het A1 Triaxial fibre aan. Het weefsel
nog natte A1. laat zich goed vormen.
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Smeer deze laag weer in met A1. Herhaal dit Laat de steunkap drogen voor 60 minuten.  Indien gewenst kan de steunkap nabe-
tot je 4 lagen A1 Triaxial fibre hebt aangebracht. werkt worden met een multitool.

Scan de QR code en bekijk de video:

Hoe maak je een A1 steunkap
Indien nodig kunnen gaten worden ge- De A1 steunkap is nu klaar voor gebruik. AGEIS S gﬁgn;:!;; rfr:bl::e\;

boord in de A1 steunkap om bouten en
moeren toe te voegen.
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Er zijn 3 technieken om A1 glad af te
werken:

A1 Thix A

Je brengt de verdikte A1 pasta aan met
spatel of plamuur gereedschap. Hier-
door ontstaat er een laag die je binnen
1 uur kunt nabewerken met een licht
vochtige spons voor een glad resul-
taat. Na droging kun je het A1 object
eventueel met waterproof schuurpads
of waterproof schuurpapier bewerken.

A1 ATP Powder

ATP Powder is een volume verdik-
ker. Hiermee kan A1 tot plamuurdikte
verdikt worden. Het ATP Powder kun
je onbeperkt toevoegen, totdat de
gewenste dikte bereikt is. Dit zorgt
echter wel bij een toevoeging van een
grote hoeveelheid ATP Powder, voor
een minder sterk resultaat. ATP Powder
kan uitsluitend gebruikt worden bij
binnentoepassingen.

Het aanbrengen van A1 voorzien van

ATP Powder gaat prima met bijvoor-
beeld spatel, lomer, plamuurmes enz.

Je kunt de A1 binnen een uur nog nabe-
werken met een vochtige spons voor een
nog gladder resultaat. Na droging kun je
desgewenst met waterproof schuurpads
of waterproof schuurpapier verder
verfijnen tot een nog gladder geheel.

A1 Thix A en AT ATP Powder kunnen
ook in combinatie met elkaar gebruikt
worden.

C-vlies

C-vlies is een dun afwerk glasvlies. Je
brengt C-vlies aan op de nog vochtige
laatste laag A1. Indien de A1 droog s,
deze eerst voorzien van een laag A1.
Het C-vlies is zeer goed te scheuren,
kleine stukjes zijn goed aan te druk-
ken, hierdoor kun je een mooi glad
en naadloos resultaat bereiken. Indien
gewenst, kan er nog een 2¢ laag met
C-vlies worden aangebracht. C-vlies
kan net als het A1 Triaxial fibre NIET
worden geschuurd.

Glad afwerken met A1 Thix A m.b.v. een kwast, roller, squeegee, spons, schuurpapier of schuurmachine

Weeg eerst 1 deel A1 Liquid en 2 delen Al
Powder.

Creéer een gladde afwerking op een object.

Voeg 2% A1 Thix A toe aan de A1 Liquid.
Dit is op de totale hoeveelheid aangemaak-
te Al.

;,2# {

Meng de A1 Liquid, A1 Thix A en A1 Pow-
der. Door het gebruik van A1 Thix A zal de
A1 een gladde en dikkere textuur krijgen.

De A1 kan aangebracht worden met een: kwast, roller, spatel of squeegee.
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Het resultaat is een gladde afwerking.



i

Of gebruik, na =20 minuten, een vochtige ~ Of krijg een gladde afwerking door met Het resultaat is een nog gladdere afwerking.
spons of een waterproof schuurpapier. schuurpapier met de hand te schuren of met
een schuurmachine.

Glad afwerken met C-vlies

Creéer een gladde afwerking op een object. Scheur stukjes C-vlies af (gebruik hand- Breng een dunne laag A1 aan op het op-
Weeg eerst 1 deel AT Liquiden 2 delen AT Powder schoenen). pervlak.
en meng deze totdat alle klontjes zijn verdwenen.

Druk de kleine stukjes C-vlies aan in de A1.  Bedek het C-vlies, met de hand of meteen  Voor een nog gladder resultaat kun je een
Leg de stukjes C-vlies enigzins over elkaar  kwast, met A1. 2¢ laag C-vlies met A1 aanbrengen.

heen.

Glad afwerken met ATP powder

Creéer een gladde afwerking op een object. Voeg zoveel A1 ATP Powder als nodigtoe ~ De Al kan worden aangebracht met een

Weeg eerst 1 deel A1 Liquid en 2delen AT aan de Al. Roer stevig tot alle klontjes spatel of squeegee wat resulteert in een
Powder en meng deze totdat alle klontjes ~ verdwenen zijn. De A1 kan zo dik als pasta  gladde afwerking. Voor een nog gladder
zijn verdwenen. Zet het A1 ATP Powder of als stopverf worden gemaakt. resultaat (na 20 minuten) gebruik de ver-
klaar. schillende schuurmethodes.

www.activecomposite.com | 25



13. METAALPOEDERS

Voor metaaleffecten kunnen diverse metaalpoeders

worden toegevoegd aan A1l. Zoals brons-, ijzer-

en koperpoeder. Het is mogelijk om maximaal 2/3
metaalpoeders toe te voegen aan de afgewogen
hoeveelheid A1.

Bijvoorbeeld: op 1,2 kg Al is het mogelijk om maximaal
0,8 kg aan metaalpoeder toe te voegen. Vanzelfsprekend is
minder ook mogelijk.

Na uitharding van A1, welke is voorzien van een metaal-
poeder, kun je het op verschillende manieren bewerken
voor het gewenste resultaat;

* A1 licht schuren zodat de metaalpoeders naar het opper-
vlak komen, deze metaaldeeltjes zijn te bewerken met
oxiderende stoffen.

e A1 kan zowel warm als koud worden gepatineerd, gebruik
bij warm een klein vermogen brander omdat alleen de
metaal delen dienen te worden verhit.

* Mogelijke warme oxiderende patina’s zijn kopersulfaat
en ijzernitraat. Mogelijke koude oxiderende patina’s zijn
zwavellever, ammoniak en azijn.

e Tevens is het mogelijk om de A1 ook te pigmenteren waar-

door de ondertoon al in de gewenste kleurstelling komt.
Bijvoorbeeld bij de patina zwavellever (voor donker brons)
kan de A1 worden gepigmenteerd met zwart pigment.

Er zijn vele mogelijkheden in patineren en kleuruitstraling. Bij
het gebruik van metaalpoeder zal het eindresultaat variéren.
Dit heeft te maken met het oxideren. Dit is athankelijk van de
gekozen patina (warm of koud), de locatie van de metaaldeel-
tjes in de A1 en de onderkleur waarmee de A1 pigmenteerd
is. Het oxideren zelf is een moeilijk controleerbaar proces en
hierdoor zal ieder object een ander uiterlijk krijgen.

Ivars Drulle - iron powder
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Tips:

* de oxidatie van het ijzerpoeder kan worden gestopt door het object schoon te maken met water met toevoeging
van soda.

* na het gewenste resultaat van de metaalpoeders kan A1 Sealer Plus Matt of A1 Sealer Plus Gloss worden aange-
bracht ter bescherming zodat de weersinvloeden het oxidatieproces vertragen.

¢ indien er gewerkt wordt met een siliconen mal kun je het oxidatieproces stimuleren door de lossingstijd te verlen-
gen met een aantal uren of dagen.

* het is mogelijk om een A1 vorm te beschilderen met A1 Sealer Plus voorzien van 30% metaalpoeder.

Emiel Abé - bronspoeder StanHill - ijzerpoeder en pigment

Conny Paap - Brons- en ijzerpoeder Nadia Gonegai - bronspoeder
brons- en ijzerpoeder
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14. A1 TERRAZZO

A1 is geschikt voor het maken van je eigen A1 Terrazzo imitaties. Terazzo kun je ook maken met A1

gedroogd rest materiaal wat is achter gebleven in de mengbeker.

Maak dunne lagen A1 in verschillende Na het drogen breek je ze in verschillende groottes.
kleuren.

Voeg verschillende kleuren gebroken stukjes A1 toe aan Breng aan in een vorm Schuren na het los halen uit de mal.
de aangemaakte ATl. en laat de A1 uitharden.
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15. TECHNISCHE DATA

Piektemperatuur

De piektemperatuur van A1 tijdens het
uitharden bedraagt circa 40 - 45°C.
Zelfs voor grotere volumes A1 liggen
de temperaturen binnen dit bereik.

Niet voedselgeschikt
A1 heeft geen voedselgeschiktheids-
certificaat.

Wanneer u een mal van polyester,
metaal of een ander stijf materiaal
gebruikt, moet deze zelflossend zijn.

Voor A1 objecten die maatvast moeten
zijn, gebruikt u siliconen mallen met
hoge shore of mallen van een ander
stijf materiaal.

Was
We adviseren als lossingsmiddel voor

Anne Veer uw mallen hoge temperatuur was te
gebruiken, omdat dit de beste resul-
Uitzetting taten geeft. Siliconen mallen hebben

Tijdens het uitharden zal A1 tussen
0,1% en 0,6% uitzetten. Het grootste
voordeel van dit uitzettingspercentage
is dat A1 een perfecte kopie zal maken
van de mal die u gebruikt doordat
ieder (zelfs het kleinste) detail gekopi-
eerd wordt. Daarom voelt A1 aan en
ziet het eruit als het origineel.

normaal gesproken geen lossingsmid-
del nodia.

Voorbeelden benodigde hoeveelheid materiaal (mm/m?)

Technische data

Mengverhouding 1 deel A1 Liquid

(1:2) 2 delen A1 Powder
creme-wit (*1)
Kleur niet-doorzichtig
Dichtheid (nat) 1,75 kg / dm?
Dichtheid (droog) 1,66 kg / dm?

Verwerkingstijd 20 - 25 minutes
Maltljd +1 hOUI'
Hardheid 80° Shore D
Expansie bij L 0.6% ¢+
uitharding 0,1-0,6% (+2)

*1) De kleur van A1 kan per productiebatch licht
verschillen.

*2) Er is een additief beschikbaar om de expansie
te reduceren.

Niet-doorzichtig
A1 heeft na het uitharden een room-
witte kleur en is niet-doorzichtig.

Top layer Top layer
per mm/m?
Thix Sand
A1 Liquid 600 400
A1 Powder 1200 800
Sand 0,2 - 2 mm 800
Thix A 36 -
Totaal 1,836 kg 2,000 kg

Laminate Laminate
Standard Sand
600 475
1200 950
475
1,800 kg 1,900 kg
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16. A1 IN EEN BUITENOMGEVING

BRANDCLASSIFICATIE

A1 heeft goede tot uitstekende brandwerende eigen-
schappen en kan worden gebruikt voor projecten waar
hoge eisen aan brandwerendheid worden gesteld.
We hebben A1 overeenkomstig EN 13501-1 en ASTM
E84-15b getest.

Europese indeling
Indeling van materiaalgedrag bij brand overeenkomstig EN
13501-1:2002. A1 (Acrylic One) LPO1 en A1 Triaxial Fabric:

B-s1,dO
Het materiaalgedrag bij brand is als volgt ingedeeld :B
De indeling wat betreft rookproductie is :s1

De indeling wat betreft brandende druppels / deeltjesis : dO

Claws  Performasce  Fire soomario snd heat Examples of prodscts

abescriptioa antack
Al o Fully Atlemt  Products of naturs] stone, concrete, brcks,
cogfributions  develeped  S0kW/nr  ceramue, plana, stee] snd masry metallic products
1o fire fre in
A o
Al > = Produsts smmlar 1 those of clas Al meladmg
sl aimoumts of orgaie conspoch
B Wery limited  Simgle EWm  Gypam boards with ditferest (thin) suriace
coamibution  mming onn o lisgied  lissngs
1o fire Hhen i 4 s Fire retardsnt woad produces
T
[s Limzaed Masnolse foaan, gypavem boards vath deffezent
cogeribution surface Bnings (thicker than in clas 1)
12 fire
n Acceptatle Wi products vwith dockneis = about 10 e
eeaerlution - s ety = about 400 kg'm’ (depending ou
e hre end mee )i
E Seull fasw  Flume L demaaty fibreboard, plasac based imsvlation
i wnimck hesght of produocts
20 nux
F Nao Produets pot fedted (Do requirements)
pafonnamde
TequATenETts

Indeling van materiaalgedrag bij brand overeenkomstig
EN 13501-1:2007+A1:2009. A1 LPO1 en A1 Triaxial Fabric
+ zand (minimaal 25% van A1-massa):

A2 -s1,d0

USA brandklasse

Beoordeling van de eigenschappen bij oppervlaktebrand
van een materiaal dat is vastgesteld als zijnde A1 overeen-
komstig ASTM E84-15b, de standaardtestmethode voor de
eigenschappen van bouwmaterialen bij oppervlaktebrand.

Index voor de vlamuitbreiding (FSI) : 20
Index voor de rookproductie (FSI) :15

Test Criteria.
Classification | Flame Spread Index | Smoke Developed Index
A 0-25 0—450
B 26-75 0—450
C 76 — 200 0—450
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Uv-straling heeft grote invloed op de duurzaamheid van mate-
rialen. Een meer dan 20 jaar oud product in Zuid-Afrika laat zien
dat (gecoat) A1 bestendig is tegen de invloed van uv-straling.

Wanneer een niet-gecoat Al-object wordt blootgesteld aan
(intensieve) uv-straling, zal binnen enkele maanden een uiterst
dunne toplaag van het A1-object schade ondervinden (erosie).
Dit is voornamelijk zichtbaar aan de kleurverandering van het
Al-object. Na deze eerste periode blijft de erosie ten gevolge
van uv-straling doorgaan, maar in een zeer laag tempo.

Door zand aan het A1-object toe te voegen (1 deel A1 Liquid,
2 delen A1 Powder en 2 delen kwartszand) vindt nog steeds
initiéle erosie van een zeer dunne toplaag plaats, maar daar-
na zorgt het toegevoegde zand ervoor dat de erosie van het
AT-object ten gevolge van uv-straling vrijwel tot stilstand komt.

Voor optimale bescherming adviseren we 1 a 3 lagen A1 Sealer
PLUS op het Al-object aan te brengen omdat deze als barriere
zullen fungeren tussen de uv-straling en de A1. Omdat de A1
Sealer PLUS nu schade zal ondervinden van de uv-straling advi-
seren we elke 3 jaar een nieuwe laag A1 Sealer aan te brengen
en elke 6 jaar een nieuwe laag A1 Sealer PLUS. Ook andere
coatingsystemen kunnen worden gebruikt, mits ze dampdoor-
latend zijn (KEIM Soldalan) of het A1-object zijn vocht kwijt kan
via de achterzijde (voor geventileerde bekledingssystemen).

Vraag: We willen A1 in een waterpark gebruiken en
de Al-elementen worden regelmatig blootgesteld
aan water.

Indien het A1 object zo is opgebouwd dat het spat-
water eenvoudig kan afvloeien en in combinatie met
een goede coating verwachten wij geen problemen.
Op plekken waar het spatwater zich kan verzamelen
adviseren wij om geen A1 te gebruiken.

Facade Nijmegen

De gevelpanelen zijn
dichtbij het grondni-
veau geplaatst. Dit is
mogelijk omdat de
A1 panelen eventueel
regenwater met snel
afvoert. Bovendien zijn
deze panelen gecoat
met A1 Sealer, die de
A1 gevel beschermt.




. WATER

Net als veel andere materialen trekt ook A1 bij een relatieve
luchtvochtigheid van meer dan 90% vocht/water aan. Zoals te
zien is in figuur 1 duurt het bij een zeer hoge relatieve lucht-
vochtigheid enkele weken om de maximale capaciteit van 10
a 11% waterabsorptie te bereiken. Als we zand toevoegen
aan de A1 (1 deel A1 Liquid, 2 delen A1 Powder en 2 delen
kwartszand) is de waterabsorptie aanzienlijk lager.

Graph 1: 90% to 95% humidity at room temperature
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Zoals te zien is in figuur 2 voert een A1 object vocht met hoge
snelheid af wanneer geplaatst in een omgeving met een lage
luchtvochtigheid (lager dan 70%). Het duurt slechts enkele
dagen voordat de beginniveaus weer bereikt zijn.
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Een A1 object kan diverse maanden aan zeer hoge lucht-
vochtigheid worden blootgesteld zonder schade op te lopen.
Door een A1 Sealer of ander coatingsysteem toe te passen
wordt deze periode nog verlengd, omdat deze laag fungeert
als barriere tussen de vochtigheid en het A1 object.

Badeend

Dit A1 object met polystyreenkern
dobbert al diverse jaren in de Rotter
damse wateren. De laag A1 waar
mee de polystyreenkern is gecoat, is
in goede conditie, met uitzondering
van A1 die zich volledig onder water
bevindt, die volledig in het water is
opgelost. De laag A1 die zich precies
op de waterlijn bevindt, is nog steeds
in prima conditie, omdat de laag onder slechte omstandighe-
den geen water absorbeert, maar in staat is dit water af te voeren
wanneer blootgesteld aan de lucht.

Ook hebben we A1 objecten voor een langere periode onder
water gedompeld en vervolgens de kwaliteit van de toplaag
getest met een Shore-meting (foto 1 en 2). Op basis van deze
testen kan een A1 object 2 maanden lang volledig onder water
staan zonder de toplaag te verzwakken. Na deze periode
verzwakt de toplaag en lost de A1 langzaam op in het water.

Foto 1 Foto 2
Humidity levels
20°C 20% RH 0,06%
20°C 65% RH 0,50%
20°C 85% RH 1,20%
20°C 95% RH 11,00%

Vraag: Kunnen we A1 gebruiken om een visvijver te maken?
We adviseren u in dit geval geen A1 te gebruiken. A1 is
dampdoorlatend en kan daarom niet langdurig perma-
nent onder water staan.

Vraag: We willen A1 gebruiken om een zeephouder te maken.
Wees hier voorzichtig mee. De zeep, of nog waarschijnlijker, het
water dat permanent ingesloten zit tussen de zeep en de A1-zeep-
houderzou met de A1 kunnen reageren en deze beschadigen.

Totempaal

Deze totempaal is in een
zwembad geplaatst en is aan
de bovenzijde gemaakt van
A1 met een schuimkern. Het
onderste gedeelte (50 cm) is
gemaakt van polyester.

A1l
GRP




17. VERSTEVIGING & CONSTRUCTIE

Het kan bij projecten in A1 van essenti-
eel belang zijn om het object te voorzien
van een verstevigingsconstructie. Dit is
athankelijk van de grootte, gebruik en
toepassing van het object. Het is moge-
lijk om het object te versterken met tal
van materialen waaronder EPS, hout,
RVS en aluminium. Het gebruik van deze
materialen dient altijd goed bekeken te
worden. Hout lamineren in objecten
voor buitentoepassing wordt afgeraden.
Dit geldt ook bij gebruik in vochtige
ruimtes. Aluminium heeft vele voordelen
ten opzichte van hout en wordt in die
situaties dan ook geadviseerd.

Om verstevigingsmaterialen te beves-
tigen kan eenvoudig gebruik worden
gemaakt van verlijmen dmv lamine-
ren met A1 en Triaxial fibre. Daarnaast
bestaat de mogelijkheid om materi-
alen te verlijmen met verlijmingspro-
ducten. Houd hierbij rekening met de

Construction inside panel Mahler - The Netherlands

voorschriften van de fabrikant. Prima
verlijmingsproducten zijn bijvoorbeeld
MS polymeer Kitten.

Andere invloeden waar rekening mee
gehouden dient te worden zijn thermi-
sche- en weersinvloeden. Daarnaast
zijn invloeden die per locatie verschil-
lend kunnen zijn, zoals windbelasting,
belangrijk om rekening mee te houden.

Constructie binnenpaneel fly-over - Nederland
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Panels Protea building - South Africa

Voor gedetailleerde constructies van
verschillende projecten bekijk het
rapport: Design Guide A1 structures.



A1 kent een goede hechting op materialen als hout
en ijzer en is hierdoor in veel situaties een ideale
combinatie. Belangrijk nadeel van hout en ijzer is dat
beide materialen reageren op vocht. Hout zal vocht
opnemen en uitzetten. Hetzelfde proces zien we met
jjzer wat in contact met vocht gaat oxideren.

A1 is een watergedragen materiaal en een kleine hoeveel-
heid restvocht zal ook na het uitharden aanwezig zijn in het
A1 object. Daarnaast neemt Al in een vochtige omgeving
(in beperkte mate) vocht op wat in contact kan komen met
het hout of ijzer. De reactie van het hout of ijzer op het vocht
(uitzetting) kan gevolgen hebben voor het A1 in de vorm
van aftekening en eventueel scheuren van de A1.

A1 wordt vaak gebruikt als bekledingsmateriaal van vele
verschillende soorten materialen waaronder EPS, gips, gaas
(let op: kan gaan roesten) en vele andere schuimen/materi-
alen. Op zich is dit prima toepasbaar maar men moet wel
rekening houden met een aantal factoren. Zeker bij gebruik
van A1 over materialen die van zichzelf erg gevoelig voor
vocht zijn zoals gips, moet je rekening houden met blaas-
vorming, doortekening van vochtplekken of andere proble-
men. In buitentoepassingen zijn deze materialen niet aan
te raden. In binnentoepassingen kan A1 prima, mits er ook
gebruik wordt gemaakt van A1 Triaxial fibre wat kans op
scheuren drastisch verminderd. Overigens is het in bijna alle
toepassingen aan te raden om minimaal 1 laag A1 Triaxi-

FENS

i
e
5

et

Coefficient of thermal

expansion

(in 10/ °C)
A1 laminate 5
Glass (window plate glass) 8
Concrete 12
Steel 12
Aluminium 23
Polyester laminate (glass mat) 24
PVC 80
HDPE 200

al fibre te gebruiken. Door de verschillen in thermische
uitzetting van de materialen kan zonder wapening makkelijk
scheurvorming ontstaan. Dit gebeurt dan meestal door een
grotere thermische uitzetting van de materialen ten opzich-
te van A1. A1 kan e.e.a. wel opvangen maar hoe dunner de
laag A1 hoe groter het risico.

EPS, gegalvaniseerd ijzer, roestvast ijzer en aluminium zullen
niet of minder reageren op het aanwezige vocht en zijn
hierdoor betere alternatieven. Wel adviseren wij rekening
te houden met de verschillen in thermische uitzetting bij
temperatuurswisselingen van de verschillende materialen.
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18. A1 SEALER PLUS

A1 Sealer PLUS is watergedragen coatingsystemen om het A1 object te beschermen

tegen weersinvloeden zoals vocht en UV straling.

Alle objecten in een buitenomgeving
zijn onderhevig aan weersinvloeden
die een eroderende werking hebben
op het A1 object. Onze A1 Sealer PLUS
heeft een beschermende werking
tegen deze invloeden.

Eris een keuze uit A1 Sealer PLUS Gloss
en de A1 Sealer PLUS Matt. Voor het
meest matte resultaat raden we aan
eerst een laag met de A1 Sealer PLUS
Gloss oaan te brengen en vervolgens
een laag met A1 Sealer PLUS Matt.

De voordelen zijn: 1 component, oplos-
middelvrij, op waterbasis, sneldrogend,
eenvoudig toe te passen, goede UV
bestendigheid, uitstekende hechting,
bescherming tegen opname van vuil
en goede bescherming tegen vocht.

Data:

e Min. verwerkingstemperatuur: 10°C

* Gemiddeld verbruik: 8-10 m? per
liter

® Houdbaarheid: 1 jaar in gesloten
verpakking

¢ Opslag: Vorstvrij en uit direct zonlicht
opslaan

Aanbrengen van A1 Sealer PLUS
1. Het te sealen oppervlak dient vrij te
zijn van was, olie, vuil of stof.

2. Aanbrengen met behulp van kwast,
roller, of door middel van spuiten.
3.Indien de A1 Sealer PLUS wordt
aangebracht met de kwast, advise-
ren we om 30% water toe te voegen.
Bij het verspuiten adviseren wij om

50% water toe te voegen.
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A1 Sealer PLUS Matt

4.Na het aanbrengen dient de Al
Sealer PLUS, op het moment dat
deze nog vochtig is, te worden
uitgewreven met een droge doek.
Bij het spuiten van de A1 Sealer
PLUS is het door de verneveling van
de A1 Sealer PLUS niet nodig om na
te boenen.

5. ledere laag heeft een droogtijd van
15 tot 45 minuten, ditis mede athan-
kelijk van temperatuur en luchtvoch-
tigheid.

6. A1 Sealer PLUS mag in 1 tot maxi-
maal 3 lagen worden aangebracht
om de beschermende eigenschap-
pen te verbeteren.

De A1 Sealer PLUS is een zogenaam-
de ademende coating. Naast even-
tueel restvocht na productie neemt
A1 in beperkte mate water op indien
geplaatst in een sterk vochtige omge-
ving en staat dit water ook (vele malen
sneller) weer af in een droge omge-
ving. Met behulp van deze ademende

A1 Sealer PLUS Gloss

(damp open) Sealer kan A1 eventueel
resterend en/of opgenomen vocht het
A1 object zonder problemen verlaten.
Voorkom daarom dat er een te dikke
laag A1 Sealer PLUS wordt aange-
bracht aangezien dit het A1 object
mogelijk zal afsluiten.

Het verbruik van de A1 Sealer PLUS
per kg aangebracht met de kwast is 8
tot 10 m2 Het verbruik bij verspuiten
van de A1 Sealer PLUS per kg is 10 tot
12 m2



Patineren met A1 Sealer PLUS

A1 kun je tevens patineren door aan de A1 Sealer PLUS pigment
toe te voegen. Door deze aan te brengen met een kwast, doek of
spuit kun je verschillende effecten bereiken. Daarnaast is het moge-
lijk om verschillende kleuren over elkaar te gebruiken.

We adviseren om als laatste laag een ongepigmenteerde laag
A1 Sealer PLUS te gebruiken.

Waterdicht

Vraag: de A1 objecten liggen in het gras. Ze hebben allemaal minstens
2 lagen A1 Sealer Plus gehad. Vandaag heb ik de lange en de korte omge-
draaid. De onderkant is bruin geworden! De A1 Sealer Plus maakt ze toch
waterdicht?

Antwoord: de A1 Sealer Plus is niet waterdicht, maar juist ademend.
De bruine kleur is waarschijnlijk veroorzaakt door het vocht in de grond.
Twee lagen A1 Sealer Plus is meestal voldoende, maar bij langdurige
vochtbelasting, wat hier het geval is, bestaat kans op verkleuring.

Levensduur

Wij adviseren om de A1 Sealer PLUS
iedere 6 jaar opnieuw aan te brengen.
Daarnaast adviseren wij om het Al
object jaarlijks te controleren op moge-
lijke beschadigingen van de A1 Sealer
PLUS zodat deze direct herstelt kunnen
worden. Deze inspectie is tevens een
goede gelegenheid om, indien nodig,
het A1 object te reinigen.

|
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19. COATINGS (VOOR BUITENGEBRUIK)

Gevel panelen - Doetinchem, Nederland - Baril coating

Voor gebruik buiten kunt u kiezen uit diverse coatingsystemen. De meest gangbare systemen zijn:
A1 Sealer PLUS, 2K PU, Keim of andere muurverf voor buiten.

A1 Sealer PLUS

A1 Sealer PLUS is het meest gangbare 1-component
coatingsmateriaal om A1 producten in de buitenlucht te
beschermen. Het is eenvoudig in een of meer lagen aan te
brengen. Hoe meer A1 Sealer PLUS u gebruikt, des te meer
glans het object krijgt (max. 3 lagen). Het kan ook worden
gebruikt als basishars voor patina decoratie en om produc-
ten er natuurlijk uit laten zien. Voordelen van het coatingsma-
teriaal: één component, oplosmiddelvrij, makkelijk aan te bren-
gen, goed uv-bestendig, beschermt tegen vuilaanhechting,
sneldrogend, makkelijk hechtend en goed vochtbestendig.

Onze klanten gebruiken ook andere coatings- en afdich-
tingsmiddelen om de gewenste esthetische eigenschap-
pen van de Al-objecten waarop ze worden aangebracht
te verbeteren en/of beschermen (esthetiek en prestatie).
Onderstaand ziet u een lijst met diverse coatings/afdich-
tingen die goed (blijken te) werken met A1. De gegevens
zijn gebaseerd op projecten uit het verleden en behaal-
de resultaten na veroudering in UV- en verweringskasten.
Al naargelang het klimaat in verschillende delen van de
wereld, kunnen de levensduur en de onderhoudsduur van
de verschillende coatingsystemen verschillen.

Muurverf voor buiten

Muurverf voor buiten is verkrijgbaar in diverse merken en
formules, die alle specifieke kenmerken hebben. KEIM
Soldalan is een multifunctionele silicaat muurverf voor buiten
op basis van een sol-silicaat bindmiddel (combinatie van
kiezelsol en waterglas) voor organische, minerale en gemeng-
de ondergronden. KEIM Soldalan is waterafstotend, zeer
waterdampdoorlatend, lichtecht, UV-stabiel, extreem
verweringsbestendig, met minimale neiging tot vervuilen.

Kramer Kunstwerken - Anti-graffiti coating

2K Polyurethaancoatings

2K Polyurethaancoatings zijn verkrijgbare in diverse merken,
formules en kwaliteiten. Baril 269 Poluran Clear Coat 75 is
een coating van hoge kwaliteit met uitstekende hechting op
Al-composietproducten. Deze transparante satijnglanscoa-
ting is eenvoudig aan te brengen en heeft een hoge mecha-
nische weerstand en bestendigheid tegen slijtage, chemi-
calién en schokken. De goede flexibiliteit en verwerings- en
uv-bestendigheids eigenschappen resulteren in een meer-
jarige bescherming van producten die van A1 gemaakt zijn.
Vergeet niet dat 2K-coatings NIET waterdampdoorlatend zijn,
waardoor water opgesloten kan raken als de A1 toepassing
ook aan de achterzijde gesloten en niet volledig uitgehard is.

Acrylverf, olieverf of lak

Voor binnentoepassing behoort het A1 object afwerken
met een acrylverf, olieverf of lak tot de mogelijkheden, mits
vooraf de hechting van de verf is getest.

Indien men kiest voor dergelijke verf en afsluitende lak

(mat of hoogglans) adviseren we naast testen, de volgende

punten in acht te nemen:

® het object binnen te maken,

e volledig te laten drogen en uitharden,

* na ongeveer een week te beschilderen (droogtijd op
advies van de verf leverancier),

* vervolgens aflakken (droogtijd op advies van de leverancier),

e een Al Sealer is dan niet noodzakelijk.

Voor buitentoepassingen kunnen dergelijke coatingsyste-
men de ademende werking van A1 verstoren wat tot schil-
feren van de coatinglaag kan leiden.

Kool - Ahoy Rotterdam - 2K epoxy coating
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20. A1 GEVELBEKLEDIN

A1 heeft een aantal belangrijke voordelen bij het
vervaardigen van lichtgewicht gevelbekleding.

Uitstraling

Een gevel geeft informatie over de functie van het gebouw
en profileert zich door middel van haar uitstraling. Met A1
zijn door het toevoegen van (natuurlijke) vulmaterialen een
vrijwel oneindig aantal (natuurlijke) uitstralingen en kleurstel-
lingen te bereiken. Door gebruik te maken van (siliconen)
mallen is bijna iedere structuur te reproduceren.

Vrijheid van vorm

Omdat na het mengen van de A1 Liquid met het A1 Powder de
A1 een vloeibare vorm heetft is vrijwel iedere vorm te creéren.
Hierdoor ontstaan er interessante mogelijkheden voor ontwer-
pers die op zoek zijn naar bijzondere vormen in hun ontwerp.

Lichtgewicht

Door het gebruik van ons A1 Triaxial glass fibre is het moge-
lijk om dunne en lichtgewicht panelen/objecten te produ-
ceren van ca 6 mm dikte met een gewicht van ca 12 kg/m2.
Hierdoor zijn A1 panelen toepasbaar waar andere materia-
len te zwaar worden. Daarnaast wordt de installatie van de
panelen hierdoor vereenvoudigd.

Uitstekende brandwerende eigenschappen

A1 heeft goede tot uitstekende brandwerende eigenschap-
pen en kan worden gebruikt voor projecten waar hoge eisen
aan brandwerendheid worden gesteld.

Indeling van materiaalgedrag bij brand overeenkomstig EN
13501-1:2002. A1 (Acrylic One) LPO1 en A1 Triaxial Fabric:
B-s1,d0

Indeling van materiaalgedrag bij brand overeenkomstig
EN 13501-1:2007+A1:2009. A1 LPO1 en A1 Triaxial Fabric
+ zand (25% van A1-massa): A2 - s1,d0

Beoordeling van de eigenschappen bij oppervlaktebrand
van een materiaal dat is vastgesteld als zijnde A1 overeen-
komstig ASTM E84-15b, de standaardtestmethode voor de
eigenschappen van bouwmaterialen bij oppervlaktebrand.

Index voor de vlamuitbreiding (FSI) : 20
Index voor de rookproductie (FSI) :15

Verwerking

A1 is op waterbasis en bevat geen schadelijke stoffen. Hier-
door is het een veilig materiaal om mee te werken. Ook zijn
er geen dure investeringen in apparatuur nodig om A1l te
kunnen verwerken. Dit maakt dat A1 toepasbaar is in vrijwel
alle soorten productie omgevingen, mits voorzien van een
deugdelijke warmte- en vochthuishouding.
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Vervanger voor natuur- en baksteen

Natuur- en baksteen zijn van oudsher de materialen voor
dragende muren en zuilen. A1 kan dienen als een goed alterna-
tief voor deze materialen. Natuursteen is kostbaar en de sterkte
varieert nogal. Baksteen als dragend materiaal is de laatste decen-
nia sterk afgenomen. Door de introductie van de spouwmuur
kunnen massieve bakstenen buitenmuren vervangen worden
door dunne A1 gevelpanelen met een baksteen uitstraling.

Vervanger voor beton

Ook decoratieve elementen worden vaak uitgevoerd in een
beton uitstraling. Door het toevoegen van pigmenten en
fillers is het mogelijk om met A1 een groot aantal verschil-
lende beton uitstralingen te realiseren, maar dan gebruikt in
panelen met een enorme gewichtsbesparing.

Renovatie

Vervanger voor hout

Hout is een veel toegepast materiaal voor gevels en decora-
tie. Panelen gemaakt van A1 hebben niet alleen de uitstra-
ling van hout maar voldoen ook aan de hoogste brandeisen.

N

Vervanger voor metaal

Diverse metaalpoeders kunnen worden toegevoegd aan
A1, waardoor verschillende metaal uitstralingen bereikt
kunnen worden, zoals brons, ijzer, koper en zink. Voor A1
facades voegen we deze metaalpoeders uitsluitend in de
toplaag toe waardoor we met weinig metaal al de gewenste
uitstraling bereiken.

Door de bovengenoemde voordelen is A1 zeer geschikt voor de renovatie
van gebouwen waarbij de oorspronkelijke uitstralingen behouden moet
blijven, echter zonder gebrwk te makenvan deze bouwmaterialen.
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